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TECNOLOGIAS PARA

O PROCESSAMENTO

DE TECNOPOLIMEROS,
MATERIAIS COMPOSITOS
BORRACHAS E EXPANDIDOS

O MERCADO PEDE

uma mudanga nos processos de producao que
permita aceitar o maior niumero possivel de
pedidos. Tudo isto mantendo altos padroes de
qualidade, personalizacao dos produtos fabrica-
dos e prazos de entrega rapidos e garantidos,
para satisfazer as exigéncias dos arquitetos
mais criativos.

A BIESSE FORNECE

solucdes tecnoldgicas simples e inovadoras
para mecanizagdes Nesting.

A Rover Plast A FT € o centro de trabalho de 5
eixos dedicado ao processamento de materiais
tecnoldgicos tipicamente utilizados nos setores:
automotivo, itens técnicos, construgao e energia
edlica.



ROVER PLASTAFT

” UMA AMPLA POSSIBILIDADE DE APLICAGOES E MATERIAIS USINAVEIS
” ALTA PRECISAO E CONFIABILIDADE AO LONGO DO TEMPO

” IDEAL PARA TODOS OS TIPOS DE PROCESSAMENTO:
FRESAGEM, CORTE ETC

” CONFIGURAVEL DE ACORDO COM 0S PROJETOS DE PRODUGAO




UM UNICO CENTRO DE TRABALHO
PARA EXECUTAR DIVERSOS TIPOS
DE MECANIZACAO

A unidade de 5 eixos, com motor
em retirada direta, permite

a maxima flexibilidade nos
processamentos inclinados

e interpolados, sem perigo

de esforgo excessivo.




ROVER PLASTAFT

A BIESSE OFERECE SOLUCOES TECNOLOGICAS PARA
PROCESSAR OS MATERIAIS MAIS COMUNS E PROCURADOS
NO MERCADO, COMO: PE, PP, PVC, PMMA, MAS TAMBEM
COMPOSITOS, TECNOPOLIMEROS BORRACHAS
EXTRUDADOS E EXPANDIDOS.




TECNOLOGIA
CONFIAVEL

A Rover Plast A FT é a solugao ideal para processar materiais de diferentes
formatos, tamanhos, espessuras e densidades. A estrutura extremamente
rigida e equilibrada é calculada para suportar grandes esforgos durante

o processamento, permitindo obter altos niveis de precisao.

v

A estrutura Gantry com motorizagao du-
pla é projetada para elevar os padroes de
precisao e confiabilidade ao executar os
processamentos.

v

As guias de transmissao reforgadas e pro-
tegidas, dao maior rigidez a maquina, au-
mentando o nivel de precisao e qualidade
do processamento e uma maior durabili-
dade ao longo do tempo.

v

Aceleracdes de até 4 m/s?2 e velocidades
de até 105 m/min gragas aos motores de
maior poténcia, que permitem minimizar
0s tempos de espera e reduzir os tempos
de ciclo.




ROVER pLasTAFT
BANCADAS DE TRABALHO, UNICAS NO MERCADO

Todas as bancadas FT Biesse utilizam a tecnologia multissetor, com areas
onde o vacuo é ativado de forma independente do CN, que permitem bloquear
também as pecas menores, minimizando a dispersao do vacuo.

A Biesse oferece dois tipos de bancadas de
trabalho, com base em diferentes tecnologias
a escolha, dependendo da aplicagao e do
produto final do cliente: FT PLUS e HFT.

FT PLUS HFT (HIGH FLOW TABLE)
Permite o uso das Uniclamps para blo-  Surge da experiéncia dos nossos clientes. A grande fluxo de vacuo torna a banca-
quear pegas complexas e pequenas. da de trabalho adequada para o processamento de placas com descarga e carga

A capilaridade e o aumento do fluxo  automatica.
determinam a flexibilidade maxima no
processamento.

Modulos FT com adaptador de alumi- Os modulos de vacuo podem ser posicionados diretamente no painel de suporte
nio. A bancada FT PLUS facilita o posi-  Os modulos também podem ser utilizados sem o sistema de vacuo auxiliar de for-
cionamento dos maédulos, garantindoa  ma rapida e facil, sem comprometer a vedagéo do material.

maxima estabilidade. —_—



COMPONENTES
TOP DE GAMA

Resultados completos, gragas a possibilidade de
equipar a maquina com tecnologia de 5 eixos.

A Rover Plast AFT
possui 0s mesmos
componentes
utilizados nos outros
modelos de alta gama.
O eletromandril e

os agregados sao
projetados e realizados
para a Biesse pela HSD,
empresa lider mundial
no setor.

Sistema Air Jet

Permite resfriar o material e a ferramenta durante o processamento com ar
até 60° mais frio do que a temperatura ambiente, melhorando o acabamento
da pega trabalhada e aumentado a vida (til da ferramenta.

lonizador neutralizador de cargas eletrostaticas

permite eliminar as cargas eletrostaticas, que se acumulam no material que
estd sendo processado, favorecendo assim a retirada do cavaco, melhorando
a qualidade do processamento e favorecendo a limpeza da maquina e da area
de trabalho.

EIXO C TORQUE: ) )
MAIS PRECISO, MAIS RAPIDO, MAIS RIGIDO

Eletromandris para qualquer aplicagao: até 19,2 kW ou até 36000 RPM.




ROVER pLasTAFT

DEPOSITOS DE FERRAMENTAS
PERSONALIZAVEIS DE ACORDO COM
AS NECESSIDADES DE PRODUCAO

v

0 novo depdsito com estantes de 13/16
lugares, oferece uma solugéo simples e
funcional, mantendo o méximo de com-
pactagao nas dimensdes totais.

v

Revolver de 8 lugares integrados com a
trave da maquina.

v

Depdsito revolver com 8 lugares no ca-
begote e de 16 lugares no carro X, capaz
de reduzir ao minimo os tempos de ciclo.

Depdsitos de troca de ferramentas de até 32 lugares totais. Todas as ferramentas
e agregados sempre disponiveis, sem exigir a intervengao do operador para o
apetrechamento, passando de um processo para outro. —_—

9



10

VERSATILIDADE
DE FABRICACAO

A maquina pode ser equipada com unidades de corte
com laminas de diferentes tipos e geometrias para

atender a qualquer tipo de necessidade.

A maquina pode ser equipada com duas unidades de corte
garantindo uma elevada eficiéncia de processamento e a ma-
xima diversificagdo das aplicagdes possiveis. Os componen-
tes de titanio do grupo de corte garantem extrema confiabili-
dade e durabilidade.

Na unidade de corte também pode ser instalada a camera
para o reconhecimento 6tico dos marcadores de impressao,
particularmente Util no setor grafico. A camera pode guiar seja
as unidades de corte que o eletromandril.

Sistema de lubrificagao de ferramenta para cortador
permite o melhor deslizamento da lamina dentro de materiais
particularmente densos ou elasticos, gracas a um sistema de
nebulizacdo de ar-6leo que garante a lubrificagcao da ferramen-
ta durante o corte.

A troca da lamina é extremamente simples e rapida.
Com apenas algumas operagoes, o operador pode trocar a la-
mina, limitando o tempo de inatividade da maquina.

Dispositivo soprador para a unidade de corte

permite reduzir o superaquecimento da lamina e o consequen-
te dano a alguns tipos de materiais, garantindo ao mesmo
tempo a limpeza da area de corte removendo o pd e outros
residuos de processamento.



ROVER pLasTAFT

KIT DE DISPOSITIVO COMPLETO
PARA A UNIDADE DE CORTE COM
SUBSTITUIGAO PLUG-AND-PLAY

v

A unidade de corte pode ser equipada com cortado-
res oscilantes de longa alcance ou de alta frequén-
cia, com arrasto, com laminas circulares, com vinca-
dores e outros dispositivos intercambidveis no modo
‘plug-and-play”: é possivel passar de um corte com
lamina oscilante para o corte com cortador circular
ou uma operagao de vinco com algumas operagoes
simples.

POSSIBILIDADE DE TRABALHAR GRANDES
ESPESSURAS COM MAIS DE 100 MM




DESEMPENHO SEM LIMITES

A alta tecnologia dos centros de usinagem mais
vendidos o0 mundo atende as necessidades de quem
trabalha os materiais tecnologicos.

Uma Unica solucao para realizar a usinagem moagem
e corte de materiais tecnoldgicos. A lamina tangencial/
oscilante combinada com a camera de video, para o
reconhecimento optico dos marcadores de impressao,
da maior versatilidade a maquina para se adaptar

a todas as necessidades do mercado. Precisao e a
qualidade tipico da tecnologia Rover Plast permite
para executar perfeitamente toda a usinagem tipico de
centros de trabalho.
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DIVERSAS CONFIGURACOES
DISPONIVEIS

CONFIGURAGAO FULL
BUMPER: COMPACTA
E ERGONOMICA

A Rover Plast A FT na versao full bumper é uma das solucgdes

mais compactas do mercado.

A solucao full bumber é projetada para melhor se adaptar ao espacgo
de produgao. Permite que o operador tenha sempre acesso a todos
os lados da maquina, com total seguranc¢a e sem obstaculos no solo.



ROVER pLasTAFT

CONFIGURAGAO COM
A FUNCAO PENDULAR:
PRODUTIVA E SEGURA

E possivel configurar a maquina com a funcdo pendular para poder usinar painéis em origens opostas de maneira alternada e
realizar, dessa forma, as operagoes de carga e descarga em tempo "mascarado’.

CONFIGURACAO COM
SISTEMA AUTOMATICO
DE CARGA E DESCARGA:
MAXIMA EFICIENCIA

Chassi traseiro moével
para reduzir os tempos
de apetrechamento.
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INTEGRAGAQ NOS FLUXOS
DE PRODUCAO

A Rover Plast A FT pode ser adaptada ao fluxo
de trabalho com base nas necessidades do cliente.

As operagoes de carga e descarga ocorrem simultaneamen-
te, permitindo que operador retire as pegas trabalhadas na es-
tagdo de descarga com total seguranga, enquanto a maquina
ja esta trabalhando o préximo material.

Atecnologia das ventosas de carga independentes e com siste-  SISTEMA DE CARGA
mas de separagao proporcionam uma flexibilidade no momen- DE FLUXO INVERTIDO

to da carga, Unica no mercado.

O sistema de carga com ventosas € instalado de acordo com
a necessidade de fluxo do cliente de forma a otimizar sua lo-
gistica interna.



ROVER pLasTAFT

SOLUGCOES DE CARGA
E DESCARGA

SOLUCOES ESPECIFICAS PARA A GESTAO
DE MATERIAIS POROSOS E FINOS

0 novo sistema de alinhamento gerencia a separagao e a carga
alinhada de materiais respiraveis e/ou finos de até 3 mm de
espessura ou altamente aderentes.

Sistemas de carga de placas com elevador tipo
tesoura e alinhamento automatico da placa

A simplicidade do sistema garante confiabilidade
ao longo do tempo. A bancada de carga, em proxi-
midade da maquina, garante dimensdes compac-
tas no solo.

v

Identificagéo e rastreabilidade do mate-
rial no fluxo de produgéo gragas a eti-
quetagem automatica ou manual.
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SOLUCOES DE CARGA
AVANGADAS, CONFIANCA
SEM COMPARACAO

Os rolos para o alinhamento de uma Unica placa
ou pacote de placas séo a solugao confiavel e
precisa ao longo do tempo, sem precedentes.

O sistema de alimentagdo com controle
numeérico de um pacote de placas intro-
duz uma flexibilidade de carga comple-
tamente inovadora.

18



ROVER PLASTAFT

O sistema patenteado

de carga com pingas permite
o carregamento de placas
de material ou materiais
altamente respiraveis,
wcaso contrario impossiveis
de manusear com ventosas.

v

O prensador de rolos per-
mite trabalhar até 3 placas
de material respiravel so-
brepostas. Gragas a funcéao
de descarga automatica,
nao ha limitagdes no uso
dos grupos operadores.
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FLUXOS DE PRODUGAO
SIMPLES E EFICIENTES

O Winstore é um depdsito automatico para a gestao otimizada de materiais em
empresas que precisam aumentar sua produtividade, garantindo a produgao em
prazos e custos reduzidos.

¥ Retorno rapido do investimento gragas ao aumento do rendimento
e areducao dos custos.

¥ Otimizagao da producao.

¥ Total integragao com fluxos da empresa.



ROVER pLasTAFT

O Winstore permite dispor do material a ser trabalhado a qual-
quer momento, sem a necessidade de trocas frequentes de
pilha, garantindo um forte aumento da produtividade da célula
se comparado com solugoes que realizam a carga das pilhas
com empilhadeira.

» Reducgao dos prazos de entrega

¥ Redugao dos espagos de depdsito

» Reducao da mao de obra

¥ Reducao dos descartes

¥ Reducgao dos riscos de danificagao dos materiais

21



PROTECAO E SEGURANCA
EM TODAS AS USINAGENS

As solugoes bumper combinadas
com as fotocélulas garantem ao
operador um trabalho com total
segurancga e sem obstaculos no
terreno.

'

v

A grande porta funcional facilita o
acesso para as operagdes de apetre-
chamento e limpeza frontais.

VISIBILIDADE MAXIMA
DO GRUPO OPERADOR
EM QUALQUER POSICAO

Banda led em 5 cores
que indicam o estado da
maquina, em tempo real, e
permite o controle do esta-
do da maquina pelo opera-
dor, a qualquer momento.



ROVER pLasTAFT

SISTEMAS EEICAZES
DE ASPIRACAO DO PO

O processamento de materiais
tecnologicos exige uma limpeza
completa e constante do material
a ser processado para obter
elevados padroes de qualidade.
A Biesse oferece varios sistemas
de aspiragao de pé e cavaco.

Novas coifas de aspiragao, reguldveis em 12 po-
sigoes (3 eixos) ou 19 posigoes (5 eixos), dedicadas ao
processamento de materiais de plastico, projetadas
com uma geometria que permite a retirada do cavaco
de forma ideal e elimina o risco de danos ao material a
ser processado. A coifa é controlada eletronicamente
através de um eixo e permite manter o posicionamen-
to a poucos milimetros da chapa durante as fases de
processamento.

Sistema com 2 a 4 coifas de aspiracéo localizado sobre aes- O Sistema de aspiragdo de aparas disposto entre a maquina
teira de descarga. e o0 tapete de descarga garante a maxima limpeza das pecas.

R

Coletor de aspiragao localizado na parte inferior da esteira. —
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DADOS
TECNICOS

CAMPOS DE TRABALHO E ALTURA Z

Pendular de
X Y 4/5 eixos VA H max.
NAO suspensao
Rover Plast A FT 1224 mm 2465 1260 809 /751 170 /200 /250 2750
Rover Plast A FT 1531 mm 3100 1560 1126 /1069 170 /200 /250 2750
Rover Plast A FT 1536 mm 3765 1560 1459 / 1401 170 /200 /250 2750
Rover Plast A FT 1564 mm 6450 1560 2801/2743 170 /200 /250 2750
Rover Plast A FT 1836 mm 3765 1875 1459 /1401 170 /200 /250 2750
Rover Plast A FT 2231 mm 3100 2205 1126 /1069 170 /200 /250 2750
Rover Plast A FT 2243 mm 4300 2205 1726 /1669 170 /200 /250 2750
VELOCIDADE
X Y zZ Vetorial
Full bumper m/min 25 60 20 65
High speed m/min 85 60 20 105

DIMENSOES stand alone

L L1 W W1

Full Bumper
CE/NCE
Rover Plast A FT 1224 mm 6380 (6640) ® | 5379 (5644) ©) 4136 3136
Rover Plast A FT 1531 mm 7020 (7300) @ | 6019 (6304) ® 4436 3436
Rover Plast AFT 1536 mm 7680 (7960) ® | 6680 (6964) © 4436 3436
Rover Plast AFT 1836 mm 7680 (7960) ® | 6680 (6964) © 4752 37562
Rover Plast A FT 2231 mm 7020 (7300) ® | 6015 (6305) © 5082 4082
Rover Plast A FT 2243 mm 8210 (8500) ® | 7215 (7505) ® 5082 4082
. L w

High Speed

CE NCE ® CE NCE
Rover Plast AFT 1224 mm 6525 6475 4734 4752
Rover Plast A FT 1531 mm 7155 7075 5064 5052
Rover Plast A FT 1536 mm 7828 7772 5064 5062
Rover Plast AFT 1564 mm 10494 10420 5082 5062
Rover Plast AFT 1836 mm 7828 7775 5334 5247
Rover Plast A FT 2231 mm 7155 7075 5724 5547
Rover Plast A FT 2243 mm 8338 8320 5724 55647

* Com Sweeping Arm
%) Na versdo NCE a altura das protegdes ¢ de 1,1 metros



DIMENSOES somente esteira de descarga

Full Bumper L L W Wi
CE/NCE

Rover Plast A FT 1224 mm 8680 7680 4136 3136
Rover Plast AFT 1531 mm 9870 8965 4436 3436
Rover Plast AFT 1536 mm 11210 10306 4436 3436
Rover Plast AFT 1836 mm 11210 10307 4752 3752
Rover Plast A FT 2231 mm 9870 8965 5082 4082
Rover Plast A FT 2243 mm 12270 11367 5082 4082
High Speed

CE NCE ™ CE NCE ™
Rover Plast A FT 1224 mm 8155 8135 4734 4752
Rover Plast A FT 1531 mm 9339 ¢ 9280 5064 50562
Rover Plast AFT 1536 mm 10674 ¢ 10644 ) 5064 50562
Rover Plast AFT 1836 mm 10674 10644 5334 5247
Rover Plast A FT 2231 mm 9328 ¢ 9284 ¢ 5724 5547
Rover Plast A FT 2243 mm 11730 ¢ 11700 ¢ 5724 55647
DIMENSOES célula Nesting
Célula Nesting tipo A

CE NCE CE
Rover Plast AFT 1224 mm 10010 10065 4730
Rover Plast AFT 1531 mm 11820 ¢ 11770 ¢ 5064
Rover Plast A FT 1536 mm 13773 ¢ 13769 ¢ 5064 5052
Rover Plast A FT 1836 mm 13714 13780 5334 5247
Rover Plast A FT 2231 mm 11814 ¢ 11787 ¢ 5724 5547
Rover Plast A FT 2243 mm 15400 ¢ 15457 ¢ 5720 5547
Célula Nesting tipo B

CE NCE ¢ CE NCE ¢
Rover Plast AFT 1224 mm 12887 13255 4813 4807
Rover Plast A FT 1531 mm 14700 ¢ 15080 ¢ 5102 5216
Rover Plast A FT 1536 mm 16619 ¢ 16959 ¢ 5102 5107
Rover Plast A FT 1836 mm 16620 16960 5372 5307
Rover Plast A FT 2231 mm 14690 15054 5804 5802
Rover Plast A FT 2243 mm 18304 ¢ 18666 ¢ 5804 5802

(%) Na versdo NCE a altura das protegdes é de 1,1 metros

=+ As dimensdes totais aumentem em 460 mm se for instalada a grade coletora de poeira da esteira transportadora de saida

para painéis sobrepostos

ROVER pLasTAFT

Dados técnicos e ilustragbes nédo so vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais. A Biesse Spa se reserva o direito de efetuar eventuais alteragdes sem

aviso prévio

Nivel de pressdo sonora ponderado A em: Estagao do operador LpfA 76 dB (A). Estagao de carga/descarga LpfA 72 dB (A). Condigbes de funcionamento: operagdes de fresagem, velocidade

20m / min, rotagdo 20.000 rpm.

Incerteza de medida K = 4 dB (A). A medigao foi efetuada respeitando a norma UNI EN ISO 3746, UNI EN ISO 11202, UNI EN 848-3 e alteragGes posteriores. Os valores dos ruidos indicados
sdo niveis de emissdo e ndo representam necessariamente niveis operacionais seguro. Nao obstante exista uma relagao entre niveis de emiss&o e niveis de exposigao, esta ndo pode ser
utilizada em modo confidvel para estabelecer se sdo necessarias ou ndo outras precaugoes. Os fatores que determinam o nivel de exposigao ao qual é sujeita a forga trabalho compreendem
a duragao da exposigao, as caracteristicas do local de trabalho, outras fontes de pd e ruidos, etc., isto € o niimero de maquinas e outros processos proximos. Em todo caso, estas informagdes

permitirdo que o usudrio da maquina efetue uma avaliagdo melhor do perigo e do risco.
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A ALTA TECNOLOGIA
TORNA-SE ACESSIVEL

E INTUITIVA

” Projeto com poucos cliques.

” Simulagao da mecanizagao para ter uma visualizagao prévia
da peca e servir de guia na sua produgao.

” Realizagao prévia da pe¢ga em uma maquina virtual, prevenindo
colisoes e equipando a maquina da melhor forma.

” Simulagao da mecanizagao com calculo do tempo de execugao.

26






REDUCAO
DOS TEMPOS

E DESPERDICIOS

” Flexibilidade e reducao de tempos e custos de producao.
” Otimizacgao para cada tipo de produto.
” Gestao de artigos, placas e etiquetas.

” Integragao com os softwares empresariais.
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SOPHIA

MAIS VALORIZAGCAO DAS MAQUINAS

‘.j
. ‘ .

Sophia é a plataforma loT da Biesse que habilita
os seus clientes para uma vasta gama de servicos,
para simplificar e racionalizar a gestao do trabalho.

Permite enviar, em tempo real, informacodes

e dados sobre as tecnologias em uso para otimizar
o desempenho e a produtividade das maquinas

e dos sistemas.



10% DE REDUCAO
DOS CUSTOS

10% DE AUMENTO
DA PRODUTIVIDADE

50% DE REDUCAO DO TEMPO
DE MAQUINA PARADA

80% DE REDUGAO DO TEMPO
PARA O DIAGNOSTICO DE UM
PROBLEMA

1 T

S PHIA

loT SOPHIA oferece a maxima visibilidade dos
rendimentos especificos das maquinas através do
diagndstico remoto, da analise das paragens da
maquina e da prevencao de falhas. O servigo inclui
a conexao continua com o centro de controlo, a
possibilidade de chamada integrada no aplicativo
cliente, com gestao prioritaria dos avisos, e uma
consulta de diagnéstico e desempenho durante

o periodo de garantia. Com a plataforma SOPHIA,

o cliente recebe uma assisténcia técnica prioritaria.

“_‘» Biesse

PARTS

S PHIA

A PARTS SOPHIA é a nova ferramenta facil,
intuitiva e personalizada para encomendar as
Pecas de Reposi¢cao da Biesse. O portal oferece aos
Clientes, Revendedores e Filiais a oportunidade de
navegar em uma conta personalizada, consultar a
documentagdo, sempre atualizada das maquinas
compradas, criar um carrinho de compra das pe¢as
de reposicao, com indica¢do, em tempo real, da
disponibilidade no depdsito e a respectiva lista de
precos, além de poder monitorar o andamento da
encomenda.

>
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CUSTOMER CARE
E O NOSSO

MODO DE ESTAR

SERVICES é uma nova experiéncia para os nossos clientes,
para oferecer um novo valor composto nao sé pela excelente
tecnologia mas por uma conexao cada vez mais direta com a
empresa, as profissoes que a compoem e a experiéncia que a
caracteriza.

o\,
&

sy

DIAGNOSTICO AVANGADO
Canais digitais para interagdo remota on line 24/7.
Sempre prontos a intervir no local 7/7.

REDE WORLDWIDE

39filiais,mais de 300 agentes erevendedores certificados
em 120 paises e lojas de pecas de substituicdo na
América, Europa e Far East.

PECAS DE SUBSTITUIGAO JA DISPONIVEIS
Identificacao, envio e entrega de pegas de substituicao
para todas as finalidades.

OFERTA FORMAGCAO AVANCADA
Varios modulos de formacao no local, online e em aula
para percursos de crescimento personalizados.

SERVICOS DE VALOR
Uma ampla gama de servicos e software para a melho-
ria continua do desempenho dos nossos clientes.



EXCELENCIA NO NiVEL DE SERVIGO

+550

L&

+100

\

+50.000

)

80%

\

TECNICOS NO

MUNDO ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS,
PREPARADOS PARA AUXILIAR
OS CLIENTES EM TODAS

AS NECESSIDADES

ESPECIALISTAS EM
CONTACTO DIRETO
POR VIAREMOTA E
TELESERVICE

ARTIGOS EM STOCK
NAS LOJAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO

DE PEDIDOS DE APOIO
CONCRETIZADOS ON-LINE

DE CASOS RESOLVIDOS
COM A PRIMEIRA
INTERVENCAO NO LOCAL

90%

Kl

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARAGEM
DE MAQUINA, COM TEMPO
DE RESPOSTA NO PRAZO
DE 1 HORA

DE ENCOMENDAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO POR
PARAGEM DE MAQUINA
PROCESSADAS EM 24 HORAS

VISITAS DE MANUTENGAO
PREVENTIVA

DE ENCOMENDAS ~
DE PECAS DE SUBSTITUICAO
PROCESSADAS NA DATA
PREVISTA DE ENTREGA



IVIADE
WITH
BIESSE

CROSA: EVOLUIR NO SETOR ALIMENTO
& BEBIDAS COM PRECISAO E VERSATILIDADE

Ha de cinquenta anos, a Crosa distribui
componentes técnicos industriais dife-
renciados por um servigo de alta quali-
dade. Em constante evolugao e voltada
para a inovagao, a empresa piemontesa é
um parceiro estratégico em varias areas
da producgao industrial, com atencao es-
pecial nos setores de alimentos, bebidas
e embalagens. No inicio dos anos 2000,
a empresa Crosa foi transformada e, de
revendedora de pegas de reposigao, se
tornou uma vendedora de componentes
industriais. E em 2008 que a empresa
inicia um novo departamento de proces-
samento dedicado a materiais plasticos,
um novo negdcio que a levara a estabe-
lecer uma parceria forte e duradoura com
a Biesse. "Hoje a empresa CROSA é uma
empresa comercial, mas nao so, porque
nés também contamos com uma unida-
de de producao dedicada a producao de
materiais plasticos apenas para o setor
mecanico, e 90% da nossa produgao €
para o setor de alimentos e bebidas”, diz
Giovanni Sartore, proprietario da CROSA.
Por esse motivo, em 2018 a empresa

comprou duas maquinas Biesse: um cen-
tro de trabalho de 3 eixos, la Rover Plast A
FT e um centro de trabalho de 5 eixos, a
Materia CL. “A compra dessas maquinas
melhorou nossa qualidade de fabricacao,
nossa capacidade de atender as neces-
sidades dos clientes e, gragas a essas
tecnologias, conseguimos elevar o nivel
de complexidade dos componentes que
fabricamos’ continua Sartore.

Usinagem de precisao, versatilidade e
capacidade de cobrir todas as fases do
processo na fabricagdo de componentes
técnicos industriais: vantagens e benefi-
cios decorrentes do uso dos dois centros
de trabalho Biesse. “Podemos garantir
ao cliente as seguintes fases de proces-
samento: o fornecimento de matéria-pri-
ma, o fornecimento de material cortado,
o fornecimento de material em placa. Em
especial, gragas as maquinas Rover Plast
A FT, podemos obter o nestings extremos
e, gracas ao nosso carro-chefe, a Mate-
ria CL, conseguimos entrar no mundo do
processamento de materiais avancados,
sobretudo para o setor alimentar *, diz Lo-

renzo , Gerente de producdo da CROSA.
No setor food & beverage a empresa fa-
brica componentes de processamentos
de precisao, fresagem e macho rosquea-
dor. «Como usamos as maquinas Biesse,
conseguimos garantir aos clientes maior
flexibilidade e uma qualidade superior»,
conclui Lorenzo. O setor de itens técnicos
industriais é repleto de desafios e opor-
tunidades a serem aproveitados: na pro-
ducédo de componentes industriais com-
plexos, é necessario a maxima precisao,
uma garantia tecnolégica que distingue a
Biesse. «Com os centros de trabalho da
Biesse, optamos por uma opgéo tecno-
l6gica extremamente inovadora que nos
permite atender as necessidades de pro-
cessamento de elementos complexos,
por forma, tamanho e tipo de material,
garantindo aos nossos clientes alta pre-
cisdo, qualidade e confiabilidade. Con-
sidero a Biesse uma parceira no futuro
proximo, os desafios serdo cada vez mais
complexos e acredito que juntos seremos
capazes de enfrenta-los com calma e se-
renidade *, conclui Sartore.
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Somos uma empresa internacional
Empresa fundada
€ maquinas integradas para

0 processamento de madeira,

It - I 1 't 1 vidro, pedra, plastico, materiais
n a a I a y n a Iva compositos e o que resulta desse

processo.

i nte r n aC i O n a I - Gragas & nossa competéncia sélida,

ampliada por uma rede mundial em
constante crescimento, apoiamos
a evolugéo do seu negécio - dando
asas a sua imaginacao.

Mestre de materiais, desde 1969.

Simplificamos o

seu processo de
fabricacao para
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potencial de

todos os
materiais.
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